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1

SEGURANCA

Sao os usuarios dos equipamentos ESAB a quem em dultima analise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou
préximo do mesmo observe todas as medidas de precaugao de segurancga pertinentes.
As medidas de precaucéao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam
a este tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de
trabalho, devem observar-se as seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento. O funcionamento incorreto do equipamento pode
resultar em situacdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e
danos no equipamento.

1.

Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizado com:

e a operacdo do mesmo

a localizacao dos dispositivos de interrupcao de funcionamento do equipamento
o funcionamento do equipamento

as medidas de precaugdo de segurancga pertinentes

e 0 processo de soldagem ou corte

O operador deve certificar-se de que:

e nenhuma pessoa nao autorizada se encontra dentro da area de funcionamento do
equipamento quando este é posto a trabalhar.

¢ ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico
O local de trabalho deve:

e ser adequado a finalidade em questao

e n&o estar sujeito a correntes de ar

Equipamento de segurancga pessoal

e Use sempre 0 equipamento pessoal de seguranga recomendado como, por exemplo
mascara para soldagem elétrica com a lente de acordo com o trabalho que sera
executado, 6culos de seguranca, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca.

¢ Nao use elementos soltos como, por exemplo, lengos ou cachecois, reldgios, pulseiras,
anéis, etc., que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.

Medidas gerais de precaugéo

o Certifique-se de que o cabo obra esta bem conectado.

¢ O trabalho em equipamento de alta tensdo somente deve ser executado por um
eletricista qualificado.

¢ O equipamento de extin¢cao de incéndios apropriado deve estar claramente identificado
e em local préximo.



AN AVISO AN

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA S| E PARA AS
OUTRAS PESSOAS. TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO - Pode matar
Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.

. Certifique-se de que a sua posigao de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude

. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagédo e extracdo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respiracéo e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele

. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as prote¢des para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestudrio de protecao.

. Proteja as pessoas ao redor através de protecdes ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audicao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecéo.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios necessarios para
soldagem e corte.

A AVISO!
Leia e compreenda o manual de instru¢cdes antes de instalar ou W l

utilizar o equipamento.

A Este produto foi projetado exclusivamente para soldar por arco elétrico.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem ambientalmente adequadas.
Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacéo deste obter informacgdes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a saude
humana!




2  INTRODUCAO

SuperBantam 256 Plus é uma fonte de energia para soldar com eletrodos revestidos
em corrente alternada (AC).

Permite soldar ago carbono, aco inoxidavel e ferro fundido com eletrodos de até 5,0 mm
de didmetro.

A corrente de soldagem é regulada de forma continua por meio de uma manivela, para
qualquer aplicacao dentro da faixa de utilizacao.

A ventilacao forcada garante a refrigeracao eficiente do equipamento.

O gabinete dos SuperBantam 256 Plus é robusto e facil de transportar pelo local de

trabalho, possui rodas e alca.

3 DADOS TECNICOS

SuperBantam 256 Plus

AC

Tensao de alimentagéo

110-220 V -1~/ 60Hz

Faixa de corrente

50 - 250 A (ALTA)
40 - 180 A (BAIXA)

Cargas autorizadas:

Fator de trabalho 60 40 20
Corrente 140 170 250
Tensao 25 25 25
Tensao em vazio 58 V (ALTA)

78V (BAIXA)
Poténcia aparente 15 KVA @ 20% F.t.
Classe térmica H (180°C)

Temperatura de funcionamento

-10°C a +40°C

Dimensdes, Largura x Comprimento x Altura

250 x 282 x 755 mm

Peso 41,5 kg
Refrigeracao forcada Sim
Grampo Obra e Porta eletrodo Sim

Fator de trabalho

O fator de trabalho especifica o tempo como uma percentagem de um periodo de cinco
minutos durante o qual o equipamento pode soldar com uma carga especifica.



4  INSTALACAO

Ainstalacéo deve ser efetuada por um profissional treinado e qualificado.

& AVISO!

Este produto foi projetado para utilizagéo industrial. Em ambientes domésticos este produto pode
provocar interferéncias de radio. E da responsabilidade do usuario tomar as precaugcoes
adequadas.

Nota: Ligar a fonte de alimentacéo a rede de alimentagéo elétrica com uma impedancia de rede
de 0,210 ohm ou inferior. Se a impedancia de rede for mais elevada, existe o risco de os
dispositivos de iluminacao apresentarem falhas.

4.1 Recebimento

Ao receber um SuperBantam 256 Plus, retirar todo o material de embalagem e verificar
a existéncia de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte, verificar
se foram retirados todos os materiais, acessorios, etc, antes de descartar a embalagem.
Quaisquer reclamacoes relativas a danos em transito devem ser dirigidas a Empresa
Transportadora. Remover cuidadosamente todo e qualquer material que possa obstruir
a passagem do ar de refrigeracdo e, consequientemente, diminuir a eficiéncia da
refrigeragao.

4.2 Local de trabalho

Varios fatores devem ser considerados no que diz respeito ao local de trabalho de um
SuperBantam 256 Plus, de maneira que seja conseguida uma operagao segura e
eficiente. Uma ventilagdo adequada é necessaria para a refrigeragcao do equipamento e
a seguranca do operador; € também da maior importancia que a area de trabalho seja
mantida limpa.

E necessario deixar um corredor de circulagdo com pelo menos 450 mm de largura em
torno de um SuperBantam 256 Plus, tanto para a sua boa ventilagdo como para o
acesso de operacao, manutencao preventiva e eventual manutencao corretiva no local
de trabalho.

A instalacéo de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de
ar disponivel para a refrigeracdo do SuperBantam 256 Plus e leva a um
superaquecimento dos seus componentes internos. A instalacdo de qualquer
dispositivo de filtragem nao autorizado, por escrito, pelo Fornecedor anula a garantia
dada ao equipamento.

4.3 Montagem

a) Montar a alca (5) na tampa fixando com os parafusos (8), arrruela lisa (9), arruela
de pressao (10) e porca (11).

b) Manter os pés (7) e (13) montados na base (1).
c) Inserir 0 eixo (3) nos furos da base (1)

d) Montar as rodas (4) no eixo colocando uma arruela lisa (6) por dentro e outra por
fora da roda e travar com os pinos (12).

e) Montar a manivela (14).



4.4 Alimentacao elétrica

Os requisitos de tenséo de alimentacéo elétrica sao indicados na tabela abaixo. Devem
ser alimentados a partir de uma linha elétrica independente e de capacidade adequada
de forma a se garantir o seu melhor desempenho.

Para a alimentacéao elétrica de um SuperBantam 256 Plus, o usuario pode usar o cabo
de entrada fornecido ou um cabo préprio com a bitola correspondente ao comprimento
desejado e com 1 condutor reservado para o aterramento. Em todos os casos, a
alimentacao elétrica deve ser feita através de uma chave exclusiva com fusiveis ou
disjuntor de protecdo adequadamente dimensionados.

Tensao da rede 110-220 V+£10%
Frequéncia da rede 60 Hz
Secéo do cabo da rede (cobre) 3 x 6 mm?
(para comprimento até 5 metros)




Os SuperBantam 256 Plus s&o entregues para ligacdo a uma rede de alimentacao de
220 V (monofasica). Caso a tensédo de alimentacao no local de trabalho seja diferente
de 220V, as conexdes primarias devem ser modificadas como indicado na figura abaixo.
A remocéo da tampa de mudanca de tensao permite o acesso a barra de terminais das
conexoes primarias.

MUDANGCA DE TENSAO
110V 220V
M M m

112|314 112|314

A ATENCAO!

O terminal de aterramento estd ligado ao chassi do equipamento. Este deve estar
conectado a um ponto eficiente de aterramento da instalacao elétrica geral. Cuidado para
nao inverter o condutor de aterramento do cabo de entrada (cabo verde/amarelo) a
qualquer uma das fases da chave geral ou disjuntor, pois isto colocaria o chassi sob
tensao elétrica. Nao usar o neutro da rede para aterramento.

4.5 Circuito de soldagem

O desempenho dos SuperBantam 256 Plus depende do uso de um cabo "Obra" de
cobre, isolado, com 0 menor comprimento possivel, de bitola compativel com a
aplicacéo considerada, em bom estado e firmemente preso nos seus terminais, nas
conexdes na peca a soldar ou na bancada de trabalho e no terminal "Obra" devem
ser firmes. Qualquer que seja 0 seu comprimento total (o qual deve sempre ser o
menor possivel) e qualquer que seja a corrente de soldagem empregada, a seg¢ao
do cabo "Obra" deve corresponder a corrente maxima que o equipamento pode
fornecer no Fator de trabalho de 100%.

A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensao que se somam
a queda interna natural do proprio equipamento, o que reduz a tensao de arco e a
corrente maxima disponiveis e torna o arco instavel.

5 OPERACAO

Os regulamentos gerais de segurancga para o0 manuseio do equipamento encontram- se
nasecao 1.Leia-os com aten¢ao antes de comecar a utilizar o equipamento!

5.1 Controles e conexoes

1) Manivela: permite ajustar o valor da corrente de soldagem lido na escala.
2) Escala: para ler e ajustar o valor da corrente de soldagem utilizada.

3) Terminal de saida (AC) (faixa alta) : para conexao do cabo porta eletrodo.
4) Terminal de saida (AC) (faixa baixa): para conexao do cabo porta eletrodo.
5) Terminal de saida AC: para conexao do cabo obra.

6) Cabo de alimentagao: para conectar a rede elétrica.

7) Tampa para mudanca de tensao.



o na
256 PLUS
°

)

% Q

=@

A ATENGAO!

A escala constitui somente uma referéncia para os valores de corrente disponiveis
dentro da faixa disponivel.

A ATENCAO!

Nao ligue a maquina sem antes verificar se a tensao da rede coincide com a do
equipamento.

5.2 Operacao

1)
2)
3)

4)

Conectar o SuperBantam 256 Plus a rede elétrica.
Conectar o cabo Porta Eletrodo e o Cabo Obra.

Ligar a chave geral ou disjuntor, o ventilador comeca a trabalhar gerando o fluxo
de ar necessario para a refrigeracao do equipamento.

Ajustar a corrente de soldagem utilizando a manivela. A rotacao da manivela no
sentido horario aumenta o valor da corrente, a rotagéo no sentido anti-horario
diminui o valor da corrente.

A ATENCAO!

Para encaixar corretamente os cabos porta eletrodo e obra inserir no
terminal e girar até travar.




A ATENGAO!

Os parametros de soldagem dependem, basicamente, do material a soldar, do
diametro do eletrodo utilizado, da espessura da junta e da posicao de soldagem.

Se, ao formar o arco, a ponta do eletrodo revestido for pressionada contra o metal, o
eletrodo derrete imediatamente e cola-se ao metal, tornando impossivel a soldagem.

Risque o eletrodo contra o metal, a seguir levante-o de modo a formar um arco com o
comprimento adequado (aproximadamente 2 mm). Se o arco for demasiado comprido
apresentara interrupgdes antes de se extinguir completamente.

Verifique antes de tentar formar o arco se metal residual, pecas do eletrodo ou outros
objetos nao isolam a parte a ser soldada.

Depois de formado o arco, desloque o eletrodo da esquerda para a direita. O eletrodo
deve fazer um angulo de 60° com o metal, em relacéo a direcao de soldagem.

6 MANUTENCAO

A manutencao regular € importante para o funcionamento seguro e confiavel.

A manutencao deve ser feita por um técnico treinado e qualificado.
Nota!

Todas as condi¢Oes de garantia do fornecedor deixam de se aplicar se o cliente tentar
realizar ele préprio qualquer trabalho no produto durante o periodo de garantia de forma
areparar quaisquer defeitos.

6.1 Manutencgao preventiva

Em condigGes normais de ambiente de operagéo, os SuperBantam 256 Plus néo
requerem qualquer servi¢co especial de manutencéo. E apenas necessario limpa-las
internamente pelo menos uma vez por més com ar comprimido sob baixa presséo, seco
e isento de dleo.

Ap6s alimpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexdes elétricas e a fixacao
dos componentes. Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolagéo de fios ou
cabos elétricos, inclusive de soldagem, ou em outros isolantes e substitui-los se
defeituosos.

-10 -



6.2 Manutencao corretiva

Usar somente pecas de reposic¢ao originais fornecidas por ESAB Ltda. O emprego de
pecas nao originais ou nao aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia
dada.

Pecas de reposicao podem ser obtidas dos Servigos Autorizados ESAB ou das filiais de
Vendas indicadas na ultima pagina deste manual. Sempre informar o modelo e o
numero de série do equipamento considerado.

7 DETECCAO DE DEFEITOS

Faca estas verificagdes e inspecdes recomendadas antes de chamar um técnico da
assisténcia autorizada.

Tabela 7.1
Tipo de defeito Acao
Nao é possivel abrir o arco elétrico Verifique se a chave Ligar/Desliga esta em “Ligar”
e se os fusiveis ou o disjuntor estdo em boas condigdes.
Maus resultados de soldagem Verifique se a corrente ajustada estd de acordo com o
eletrodo utilizado

8  ADQUIRIR PECAS DE REPOSICAO

O SuperBantam 256 Plus foi construido e testado conforme as normas. Depois
de efetuado o servigco ou reparacao é obrigacao da empresa reparadora
assegurar-se de que o produto nao difere do modelo referido.

Os Trabalhos de reparacao e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado
ESAB.

Utilize apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais da ESAB.

As pecas de reposicao podem ser encomendadas através do seu concessionario mais
proximo ESAB. Consulte a ultima pagina desta publicagao.

-11-



DIMENSOES

250 mm

10 ESQUEMA ELETRICO
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11

ELETRODOS RECOMENDADOS

Material ou Eletrodos OK Diametro Faixa da
aplicacao Recomendados (mm) corrente (A)
2,5 40-75
3,25 60-125
OK 6010 Plus 4 80 - 180
5 120 - 250
2,5 40-75
3,25 60-125
. o OK 2265P 4 80-180
A foor de carbono. 5 120 - 230
2 50-70
2,5 60 - 100
OK 4600 3,25 80-150
4 105 - 205
5 155 - 250
2,5 60 - 80
OK 2250 3,25 80 - 140
4 100 - 185
5 140 - 255
2 50 - 90
2,5 70 -105
OK 4804 3,25 110 - 150
4 140 - 195
1,6 35-50
2 45 - 65
OK 6130 2,5 60 - 90
3,25 80-120
4 120-170
5 150 - 240
Acos inoxidaveis 2 45 - 65
OK 6330 2,5 60 - 90
3,25 80-125
4 120 - 175
5 150 - 240
3,25 100 - 185
OK 6742 4 150 - 220
5 180 - 250
2,5 80-110
OK 6745 3,25 110 - 150
4 150 - 200
Revestimento duro 2,5 70-110
3,25 110 - 150
OK 8460 4 140 - 190
5 180 - 250
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Material ou Eletrodos OK Diametro Faixa da
aplicacao Recomendados (mm) corrente (A)
2,5 65 - 100
OK 9218 3,25 90 - 140
Ferro fundido 4 110-180
2,5 45 - 80
OK 9258 3,25 60 -105
4 90 -135

-14 -




12 PECAS DE REPOSICAO

Iltem Quant. Cédigo Descricao

AA1 1 0905297 Nucleo mével

AA2 1 0905298 Eixo do nucleo mével
AA3 3 0901694 Engate rapido

AA4 1 0905314 Motor do ventilador
AA5 1 0905319 Suporte do motor
AA6 1 0905881 Eixo da roda

AA7 2 0901029 Roda

AA8 1 0905318 Hélice

AA9 1 0900543 Borne de conexao
AA10 2 0905313 Isoladores do nucleo
AA11 1 0905303 Anel de retencéao
AA12 1 0905300 Bucha de nylon

AA12

AA11

AA10 AA2

AA9

AA8

AA7
AA4

AA5
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ltem Quant. Cadigo Descricao
AB1 2 0900791 Puxador
AB2 1 0906044 Tampa
AB3 1 0900025 Manivela
AB4 1 0905991 Alca
AB5 1 0905883 Isolante do transformador
AB6 1 0905299 Trava do eixo
AB7 1 0908366 Transformador 110-220V sem nucleo
AB8 1 0901346 Prensa cabo
AB9 1 0906203 Cabo de alimentagéao
AB10 1 0905315 Pé
AB11 1 0908364 Base
AB12 1 0908367 Conjunto de bobinas 110-220V
AB13 1 0908365 Conjunto de cabos de solda
AB3
AB4
AB5
aB12 — B et ABO
AB7
ABS8
AB11
AB9

AB10
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A
ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: ( ) SuperBantam 256 AC Plus N° de série:

A
ESAB Informacoes do Cliente

Empresa:

Endereco:

Telefone: ( ) Fax: ( ) E-mail:

Modelo: ( ) SuperBantam 256 AC Plus Ne de série:

Observacgoes:

Revendedor: Nota Fiscal N2

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB Ltda. conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacéo do servico de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de
qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial
Contagem - Minas Gerais

CEP:32.210-080

Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

-17 -
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ESAB

BRASIL

ESAB Ltda.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Séo Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp @esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
vendas_rj@esab.com.br

Porto Alegre (RS)

Tel.: (51) 2121-4333

Fax: (51) 2121-4312
vendas_pa@esab.com.br

Salvador (BA)

Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
Vendas_sa@esab.com.br

Recife (PE)

Tel.: (81) 3322-8242

Fax: (81) 3471-4944
vendas_re @esab.com.br

AMERICA LATINA

ESAB Centroamerica, S.A.

Ave Ricardo J Alfaro

The Century Tower

Piso 16, Oficina 1618

Panama, Republica de Panama
Tel 507 302 7410

Email: ventas @esab.com.pa

ESAB Chile

Av. Américo Vespucio, 2232
Conchali - Santiago
Santiago do Chile

CEP: 8540000

Tel.: 00 562 719 1400
e-mail: infoventas @esab.cl

CONARCO ALAMBRESY
SOLDADURAS S.A.

Calle 18, n® 4079

1672 Villa Lynch

Buenos Aires

Phone: +54 11 4 754 7000
Telefax: +54 11 4753-6313 Home
market

E-mail: ventas @ esab.com.ar

www.esab.com.br

0212952
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