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INSTRUCOES GERAIS

m Estas instrucdes referem-se a todos os equipamentos produzidos por ESAB S.A. respeitando-se as
caracteristicas individuais de cada modelo.

m Seguir rigorosamente as instru¢des contidas no presente Manual e respeitar os requisitos e demais
aspectos do processo de soldagem a ser utilizado.

m Naoinstalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes ler e entender este Manual.

® Antes da instalagcéo, ler os Manuais de instrugcdes dos acessorios e outras partes (reguladores de gas,
pistolas ou tochas de soldar, horimetros, controles, medidores, relés auxiliares, etc) que serdo
agregados ao equipamento e certificar-se de sua compatibilidade.

m Certificar-se de que todo o material necessario para a realizagdo da soldagem foi corretamente
especificado e esta devidamente instalado de forma a atender a todas as especifica¢cdes da aplicagéo
prevista.

® Quando usados, verificar que:

% os equipamentos auxiliares (tochas, cabos, acessdrios, porta-eletrodos,
mangueiras, etc.) estejam corretamente e firmemente conectados. Consultar
0s respectivos manuais.

% 0 gas de protecado é apropriado ao processo e a aplicagao.

= Em caso de duvidas ou havendo necessidade de informacdes ou esclarecimentos a respeito, deste ou
de outros produtos ESAB, consultar o Departamento de Servigcos Técnicos ou um Servigo Autorizado
ESAB.

m ESAB S.A. ndo podera ser responsabilizada por qualquer acidente, dano ou parada de produgao
causados pela ndo observancia das instrugcdes contidas neste Manual ou por ndo terem sido obedecidas
as normas adequadas de seguranca industrial.

® Acidentes, danos ou paradas de producéo causados por instalacdo, operacéo ou reparagcédo deste ou
outro produto ESAB efetuada por pessoa (s) ndo qualificada (s) para tais servigos sao da inteira
responsabilidade do Proprietario ou Usuario do equipamento.

= O uso de pecas nao originais e/ou nao aprovadas por ESAB S.A. na reparacao deste ou de outros
produtos ESAB é da inteira responsabilidade do proprietario ou usuario e implica na perda total da
garantia dada.

® Ainda, a garantia de fabrica dos produtos ESAB sera automaticamente anulada caso seja violada
qualquer uma das instrugdes e recomendagdes contidas no certificado de garantia e/ou neste Manual.

/

ATENCAO!

% Este equipamento ESAB foi projetado e fabricado de acordo com normas nacionais e
internacionais que estabelecem critérios de operacao e de seguranca; conseqiientemente,
as instrucoes contidas no presente manual e em particular aquelas relativas a instalacao, a
operacao e a manutencao devem ser rigorosamente seguidas de forma a nao prejudicar o
seu desempenho e anao comprometer a garantia dada.

% Os materiais utilizados para embalagem e as pecas descartadas no reparo do
equipamento devem ser encaminhados para reciclagem em empresas especializadas de
acordo com o tipo de material.

- /
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CERTIFIQUE-SE DE QUE ESTAS INFORMACOES CHEGUEM ATE O
OPERADOR VOCE PODE OBTER MAIS COPIAS ATRAVES DE SEU

FORNECEDOR.

CUIDADO

Estas INSTRUCOES séao para
operadores com experiéncia. Caso
nao esteja familiarizado com as
normas de operacao e praticas de
seguranca para solda elétrica e
equipamento de corte. NAO permita
que pessoas sem treinamento facam
a instalacao, operacao ou a
manutencéao deste equipamento.
NAO tente instalar ou operar este
equipamento até que tenha lido e
compreendido completamente as
instrucoes. Caso nao as
compreenda, contate seu fornecedor
para maiores informacgoes.
Certifique-se de ter lido as
Precaucdes de Seguranca antes de
instalar ou operar este equipamento.

RESPONSABILIDADE DO USUARIO

Este equipamento apds ser instalado, operado, feito a manutencado e reparado de acordo com as
instrucdes fornecidas, operara conforme a descricao contida neste manual acompanhando os rétulos
e/ou folhetos e deve ser verificado periodicamente. O equipamento que nao estiver operando de acordo
com as caracteristicas contidas neste manual ou sofrer manutencao inadequada ndo deve ser utilizado.
As partes que estiverem quebradas, ausentes, gastas, alteradas ou contaminadas devem ser
substituidas imediatamente. Para reparos e substituicdo, recomenda-se que se faca um pedido por

telefone ou por escrito para o Distribuidor Autorizado do qual foi comprado o produto.

Este equipamento ou qualquer uma de suas partes ndo deve ser alterado sem a autoriza¢ao do fabricante.
O usuario deste equipamento se responsabilizara por qualquer mal funcionamento que resulte em uso
impréprio, manutencao incorreta, dano, ou alteracdo que sejam feitas por qualquer outro que nao seja o

fabricante ou de um servigo designado pelo fabricante.
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MEDIDAS DE SEGURANCA

Todos aqueles que utilizam equipamentos de solda e corte da ESAB devem certifi car-se de que todas as
pessoas que trabalhem ou estiverem perto da maquina de solda ou corte tenha conhecimento das
medidas de seguranca. Estas medidas de seguranca devem estar de acordo com os requerimentos que se
aplicam as maquinas de solda e corte. Leia atentamente as recomendacdes a seguir. As recomendagoes
emrelacao ao seu local de trabalho relativas a seguranca também devem ser seguidas.

Uma pessoa com experiéncia em equipamentos de solda e corte deve ser responsavel pelo trabalho. A
operacao incorreta da maquina pode danifi car o equipamento e causar riscos a sua saude.

1 Todos aqueles que utilizarem os equipamentos de solda e corte devem estar familiarizados com:
B suaoperacao.

® |ocalizacdo das chaves de emergéncia.

® suafuncgéo.

® medidas de seguranca relevantes.

B processo de solda e/ou corte

2 Ooperador deve certificar-se de que:

B somente pessoas autorizadas mexam no equipamento.

m todos estejam protegidos quando o equipamento for utilizado.

3 Adareadetrabalho deve ser:

® apropriada para esta aplicacao.

®m sem ventilacao excessiva.

4 Equipamentos de seguranca pessoal:

B sempre use equipamentos de seguranga como 6culos de protecéo, luvas e roupas especiais.

® ndo utilize acessoérios que nao sejam adequados a operagao de solda ou corte, como colar, pulseira, etc.
5 Precaugbes gerais:

m certifi que-se de que o cabo de trabalho esteja fi rmemente conectado.

m otrabalho em equipamentos de alta voltagem deve ser feito por pessoas qualificadas.

® tenha um extintor perto da area onde a maquina esteja situada.

®m ndofacaamanutencéo ou lubrificacdo do equipamento durante a operacao de corte.
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= O processo de solda e corte pode
A ATE N GAO causar danos a sua saude e a de
outros.Tome as medidas de
seguranca apropriadas ao soldar ou

cortar. Peca ao seu empregador para
ter acesso as normas de seguranca.

CHOQUE ELETRICO - pode ser fatal!
m instale e aterre o equipamento de solda ou corte de acordo com a norma de seguranca local.

B ndo toque as partes elétricas ou o eletrodo sem protecao adequada, com luvas molhadas ou com pano
molhado.

B n3o encoste no aterramento nem na peca de trabalho.

m certifique-se de que a area de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - podem ser nocivos a saude.

® mantenha a cabeca longe dos fumos.

m utilize ventilagéo e/ou extracao de fumos na zona de trabalho.

RAIOS DO ARCO - podem causar queimaduras e danificar a sua visao.

m proteja os olhos e o corpo. Use a lente de solda/corte correta e roupas apropriadas.
B proteja as outras pessoas com cortinas apropriadas.

FOGO - fagulhas podem causar fogo.

m Certifique-se que nenhum produto inflamavel ndo esteja na area de trabalho.
RUIDO - ruido em excesso pode prejudicar a sua audigao.

m proteja o seu ouvido. Use protetor auricular.

® informe as pessoas na area de trabalho dos riscos de ruido em excesso e da necessidade de se usar
protetor auricular.

MALFUNCAO - caso a maquina néo opere como esperado, chame uma pessoa especializada.

Leia e compreenda o manual de instrucoes antes de
instalar ou operar a maquina.

Proteja os outros e a si mesmo!
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PowerCut 1250/1500

CONJUNTO MANUAL PARA CORTE A PLASMA




1) DESCRICAO

Utilize somente a tocha ESAB PT-
A A DV E RTE N C I A 32EH com este console. O uso de
tochas nao projetadas para este

equipamento pode causar RISCO DE
CHOQUES ELETRICOS.

1.1) Geral

A fonte PowerCut-1250/1500 é um sistema de corte a plasma compacto e completamente independente. O
sistema vem completamente montado de fabrica e pronto para cortar depois de ser conectado a rede
elétrica e a uma fonte de arcomprimido (90-150 psi/6,2-10,3 bar). O conjunto PowerCut-1250/1500 utiliza a
tocha para servico pesado PT-32EH (plasma manual) proporcionando o corte de materiais de até 1,5
polegada (38,1 mm) de espessura para a PC-1250 e 1,75 polegada (45 mm) de espessura para a PC-
1500. Consulte as paginas seguintes para a descri¢cao dos conjuntos PowerCut disponiveis, bem como as
especi.cacdes de desempenho de cada um.

1.2) Escopo

Este manual foi elaborado no intuito de fornecer ao operador todas as informagdes necessarias para a
instalaca@o e operagao do conjunto para corte a plasma PowerCut. Material de referéncia técnica também é
fornecido para auxiliar na busca e solugao de problemas dos conjuntos PowerCut.

Vista frontal tipica

Versao monofasica - vista traseira
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1.3) Plasma manual

1.3.1) Plasma manual PC-1250

O conjunto de corte a plasma PowerCut-1250 combina a ja provada confiabilidade da Powercut-1250 com
o novo design da tocha PT-32EH. O resistente material utilizado no console da maquina faz da PowerCut-
1250 uma excelente escolha para equipamentos de aluguel. A tocha PT-32EH foi projetada para fornecer
alta performance e longa vida dos consumiveis, resultando em taxas de alta produg¢éo a um baixo custo.

TABELA 1.1

Especificacoes: PowerCut-1250

Corta 1,25 polegada (32 mm) — separa 1,5 polegada (38 mm)

Entrada monoféasica 208/230 vac, 1 ph, 50/60 Hz, 67/61 A
Saida monofésica 70 amps @ 60% fator de trabalho
Entrada trifasica 208/230 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 33/29 A

230/460 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 29/20 A
400 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 18 A

575 vac, 3ph, 50/60 Hz, 15 A

Saida trifasica 70 amps @ 100% fator de trabalho
Dimensodes L=12,5" (318 mm)

A=16,5" (419 mm)

C =31,5" (800 mm)

Peso 86 Ibs. (39 kg)

Poténcia de ar necessaria 350 cfh @ 80 psig (165 I/min @ 5,5 bars)

Tocha
A fonte PowerCut-1250 utiliza a tocha PT-32EH. Para a relagdo completa de pecas, consulte afigura 1.1.

TABELA 1.2

Dados para pedidos
PowerCut-1250, 208/230/460V, 25’ (7,6 m) PT-32EH 0710857
PowerCut-1250, 208/230/460V, 50’ (15,2 m) PT-32EH 0710859

Os componentes incluidos no conjunto PowerCut-1250 (fonte, tocha, pecas de reposicao) podem ser
comprados separadamente usando o numero de parte apropriado quando efetuada a ordem de compra.
Os numeros de parte individuais sao listados abaixo.

TABELA 1.3

Dados para pedidos - Tochas PT-32EH
PT-32EH, 25 pés (7,6 m) 0708630
PT-32EH, 50 pés (15,2 m) 0708631
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PowerCut-1250, PT-32EH, capa 70A (Ref.0708433). Pressao do ar—80 psi (5,5 bar), altura 5/32" (4,0 mm)

TABELA 1.4

Parametros de corte para a tocha PT-32EH 70A

Vel. Max.
Aco carbono
Chapa Corte de arraste Severo
Polegada (mm) IPM (mm/min) IPM (mm/min)

0,250 (6,35) 131 (3327,4) 135 (3429)
0,500 (12,7) 50 (1270) 53 (1346,2)
0,750 (19,05) 21 (533,4) 23 (584,2)
1,000 (25,4) 10 (254) 12 (304,8)
1,250 (31,75) 6 (152,4) 7 (177,8)
1,500 (38,1) = (=) 3(76,2)
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1.3.2) PC-1500 MANUAL PLASMA

O conjunto de corte a plasma PowerCut-1500 combina a ja provada confiabilidade da Powercut-1500 com
o novo design da tocha PT-32EH. O resistente material utilizado no console da maquina faz da PowerCut-
1500 uma excelente escolha para equipamentos de aluguel. A tocha PT-32EH foi projetada para fornecer
alta performance e longa vida dos consumiveis, resultando em taxas de alta produ¢do a um baixo custo.

TABELA 1.5

Especificacoes: PowerCut-1500
Corta 1,50" (38 mm) — separa 1,75 “ (45 mm)

Entrada monofasica 208/230 vac, 1 ph, 50/60 Hz, 82/74 A
Saida monofasica 90 amps @ 40% fator de trabalho
Entrada trifasica 208/230 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 44/40 A

230/460 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 40/27 A
400 vac, 3ph, 50/60 Hz, 26 A

575 vac, 3ph, 50/60 Hz, 18 A

Saida trifasica 90 amps @ 60% fator de trabalho
Dimensodes L=12,5" (318 mm)

A =16,5" (419 mm)

C =31,5" (800 mm)

Peso 94 Ibs. (42,7kg)
Pressao de ar necessaria 350 cfh @ 80 psig (165 I/min @ 5,5 bars)
Tocha

A fonte PowerCut-1500 usa a tocha PT-32EH. Para a relagcdo completa de pecas e desenhos, consulte a
figura1.1.

TABELA 1.6

Dados para pedidos - Dados para pedidos

PowerCut-1500, 230/460 V, 25’ (7,6 m) PT-32EH 0708030
PowerCut-1500, 230/460 V, 50’ (15,2 m) PT-32EH 0707555
PowerCut-1500, 400 V, “CE” 25’ (7,6 m) PT-32EH 0708625
PowerCut-1500, 400 V, “CE” 50’ (15,2 m) PT-32EH 0709968

Os componentes incluidos no conjunto PowerCut-1500 (console, tocha, pecas de reposicéo) podem ser
comprados separadamente usando o numero de parte apropriado quando efetuada a ordem de compra.
Os numeros de parte individuais sao listados abaixo.

TABELA 1.7

Dados para pedidos - PT-32EH Torches
Tocha PT-32EH, 25 pés (7,6 m) 0708630
Tocha PT-32EH, 50 pés (15,2 m) 0708631
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TABELA 1.8

Dados para pedidos - Kit de pecas de reposicao

Kit de pecas de reposi¢édo para PT-32EH

0709669

PowerCut-1500, PT-32EH, capa 90A (Ref. 0708621). Pressao do ar-80 psi (5,5 bar),

(4,0 mm)

TABELA 1.9

Parametros de corte para a tocha PT-32EH 90A
Vel. Max.
Aco carbono
Chapa Corte de arraste Severo
Polegada (mm) IPM (mm/min) IPM (mm/min)

0,250 (6,35) 151 (3835,4) 153 (3886,2)
0,500 (12,7) 56 (1422,4) 58 (1473,2)
0,750 (19,05) 25 (635) 26 (660,4)
1,000 (25,4) 16 (406,4) 18 (457,2)
1,250 (31,75) 11 (279,4) 12 (304,8)

1,500 (38,1) 7 (177,8) 8 (203,2)

altura de 5/32"
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1.3.3) Partes de reposicao, acessorios opcionais (plasma manual PC-1250/1500)
Pecas de reposicao:

Pecas contidas no conjunto de pecas de reposicao da PT-32EH 70A - (Ref. 0710860)

TABELA 1.10

Descricao Referéncia Quantidade
Capa protegao externa 0708434 2
Capa 70 A 0708433 4
Capa para arraste 40 A 0708535 1
Eletrodo 0708432 3
Pino-valvula 0708435 1
Guia-distanciador 0708536 1
Chave 0708537 1
Lubrificante 0905200 1

A PowerCut-1250 vem de fabrica pronta para ser utilizada. A tocha vem conectada, bem como o cabo de
alimentacao. O filtro/regulador também ja vem instalado. Apenas conecte ar-comprimido, energia e

comece a cortar.

Pecas contidas no conjunto de pecas de reposicéo da PT-32EH 90A COD: 0709669

TABELA 1.11

Descricao Referéncia Quantidade
Capa protecao externa 0708434 2
Capa 90A 0708621 4
Capa para arraste 40A 0708535 1
Eletrodo 0708432 3
Pino-valvula 0708535 1
Guia-distanciador 0708536 1
Chave 0708537 1
Lubrificante 0905200 1
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A PowerCut-1500 vem de fabrica pronta para ser utilizada. A tocha vem conectada, bem como o cabo de
alimentacado. O filtro/regulador também ja vem instalado. Apenas conecte ar-comprimido, energia e
comece acortar.

0701945
O'RING
(FORNECIDO COM A CABEGA DA TOCHA)

PINO - VALVULA
0708435

AN 0708623
0708432 _;\;AA“_‘ CABEGA DA TOCHA PT-32EH

ELETRODO \

0708535
CAPA PROTEGAO EXTERNA CAPA 40 AMP
VER TAB. 1.13

0708433

CAPA 50/70 AMP

0708621
CAPA 90 AMP

Figura 1.1 - Tocha PT - 32EH

TABELA 1.12

Acessorios opcionais

Kit para medicéo do fluxo de plasma

Esta excelente ferramenta de busca e solugao de problemas permite a medi¢éo do atual fluxo de gas 0709672

plasma através da tocha

Guia para a tocha
Este guia completo, em uma maleta de plastico reforgado, inclui acessoérios para corte em circulos e em

linha reta em metais ferrosos e nao ferrosos.

Deluxe: raios de 1 3/4"- 42" (44,5 mm - 1066,8 mm) 0709670

Basico: raios de 1 3/4” - 28” (44,5 mm - 711,2 mm) 0709671
Guia-distanciador (para distancias apropriadas quando utilizado o corte de arraste) 0708536
Capa para arraste 40 A 0708535
Capa para goivagem 0708622
Capa protecao externa para goivagem 0708620
Capa protecao externa para arraste (Standard) 0708618
Capa protecao externa para arraste (Corte pesado) 0708619
Carrinho para facilitar o transporte do conjunto 0709686
Suporte para a tocha
Permite ao operador guardar pegas de reposicao, enrolar a tocha e o cabo de trabalho, facilitando o 0709687
transporte e 0 armazenamento do conjunto
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Capa protecao externa para corte de arraste (Standard)

Mantém a distancia constante, aumenta a vida dos
consumiveis na maioria das aplicagbes

Ref.: 0708618

Capa protecao externa para arraste (Corte pesado)

Mantém a distancia constante, excelente vida dos
consumiveis.

Ref.: 0708619

Carrinho
Para facilitar o transporte do conjunto
Ref.: 0709686

Suporte para a tocha

Permite ao operador guardar pegas de reposicao, enrolar a
tocha e o cabo de trabalho, facilitando o transporte e o
armazenamento do conjunto

Ref.: 0709687

Powercut com o suporte para a tocha e kit de pecas de
reposi¢ao montados.

<
&N
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2) INSTALACAO

Conjunto manual para corte a plasma

A instalacao ou montagem de
qualquer dispositivo de filtragem do
ar do ambiente restringe o volume
de ar disponivel para a refrigeracao
C U I DADO do equipamento e pode ocasionar

um superaquecimento dos
componentes internos da maquina.
A instalacao de qualquer dispositivo
de filtragem anula a garantia dada
ao equipamento.

2.1) Geral

O processo de instalagdo é de vital importancia para o bom funciona-mento do conjunto PowerCut.
Sugere-se que cada passo desta se¢éo seja cuidadosamente estudado e rigorosamente seguido.

2.2) Equipamento necessario

Uma fonte de arlimpo e seco que fornega 350 cfh (165,3 1/m) a 80 psig (5,5 bar) é necessaria para efetuar o
corte. A fonte de ar nao deve exceder 150 psig (10,3 bar) (a maxima pressao de entrada adequada ao filtro-
regulador fornecida com o conjunto).

2.3) Localizacao

Uma ventilacdo adequada é necessaria para a refrigeracdo da fonte PowerCut. A quantidade de sujeira,
poeira e excessivo calor ao qual o equipamento é exposto, devem ser minimizados. Deve haver ao menos
1 pé (30,48 cm) de distancia entre a fonte PowerCut e a parede ou qualquer outro obstaculo que restrinja a
circulacao de ar através do equipamento.

2.4) Inspecao

a) Retire a embalagem em volta da unidade e todo o material de protecéo e verifique se ha danos que
possam ter ocorrido durante o transporte. Qualquer reclamacéo relativa a danificagao do equipamento
em transito deve ser dirigida a empresa transportadora.

b) Verifiqgue se nao ha partes soltas na caixa do equipamento antes de joga-la fora.

c) Verifi.car se os furos de ventilagao ou quaisquer outras aberturas nao estejam obstruidas.
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A ADVERTENCIA :\-‘;II;:AQF:J!ES ELETRICOS PODEM

Medidas de precaucao devem ser
tomadas para se obter a maxima
protecao contra choques elétricos.
Certifique-se de que a fonte de
energia esta
desligada/desconectada desligando
a chave do interruptor e
desconectando o cabo de
alimentacao da maquina da tomada.

2.5) Conexoes elétricas primarias de entrada — conjunto manual para corte a
plasma

As fontes PowerCut-1250/1500 sdo equipadas com um cabo de alimentacdo de 4 condutores de
aproximadamente 3 m (10 pés) para a conexao trifasica. Se preferir usar a entrada monofasica, isole o
cabo vermelho (azul claro) do cabo de alimentagédo de entrada. Conecte a entrada monofasica somente
aos cabos branco e preto. Ao operar esta maquina com uma alimentagdo monofasica, deve ser utilizada
uma rede exclusiva com capacidade para 100A. Devido as altas correntes requeridas, o ciclo de trabalho
da maquina é menor do que em rede trifasica. O fator de trabalho em operagédo monofasica é de 60% para a
PC-1250 e de 40% para PC-1500.

Conecte a suafonte de ar a entrada do filltro-regulador.

Fonte de ar pré-filtrada e seca
(Responsabilidade do cliente)
(maximo 90 a 150 psig)

(maximo 6,2 a 10,3 bars)

LINHA DE ALIMENTACAO COM FUSIVEL E INTERRUPTOR
(Responsabilidade do cliente)
(Olhe a tabela 2.3 e ADVERTENCIA em relacéo ao aterra-
mento do chassi na secéo 2.5)

Vermelho (Azul claro) NAO UTILIZADO EM ALIMENTACAO MONOFASICA
Branco (Marrom)

Preto (Preto) ___—" %
Verde (Amarelo/Verde)

CABO DE ALI,MENTAQ/:\O
PRIMARIO

Figura 2.1 - Conexodes de Entrada

PowerCut-1250
PowerCut-1500



A ADVERTENCIA

CHOQUE ELETRICO PODE MATAR!

Antes de realizar as conexodes
elétricas de entrada da fonte de
alimentacao, utilize os
“procedimentos de bloqueio de
maquinaria”. Se as conexodes forem
realizadas a partir de um disjuntor
de parede, coloque a chave na
posicao desligada (OFF) e a
bloqueie. Se as conexodes forem
feitas a partir de uma caixa de
fusiveis, retire os fusiveis
correspondentes e bloqueie a caixa.
Caso nao seja possivel bloquear a
caixa, utiliza uma fita vermelha de
adverténcia na caixa do disjuntor
(ou na caixa de fusiveis) a fim de
informar outras pessoas que esta se
trabalhando naquele circuito.

Antes de conectar a energia de entrada, verifique a existéncia de um interruptor de parede com fusiveis ou
disjuntores de protecdo no painel de alimentacao principal. Pode-se utilizar tanto o cabo que vem de
fabrica (4/c, tipo SO (90°C), 3,1 m (10 pés) de comprimento) ou utilizar seu proprio cabo de energia de
entrada. Caso a opg¢ao for utilizar o proprio cabo, certifique se os condutores de cobre estao propriamente
isolados. Deve-se ter dois (monoféasico) ou trés (trifasico) condutores de energia e um terra. Os cabos
podem ser cobertos com borracha ou serem cobertos por um conduite. A tabela 2-1 e 2-2 fornece

orientagao para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de linha.

TABELA 2.1

(PC-1250) Tamanhos recomendados para cabos de entradas e fusiveis de linha
Requerimentos de entrada Entrada & Terra Fusivel
Volts Fase Amps Condutor Tamanho

CU/AWG Amps

208 1 67A 6 100

208 3 33 A/Ph. 6 50

230 1 61A 6 100

230 3 29 A/Ph. 6 50

460 3 20 6 50

400 3 18 6 mm?2 50
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A ADVERTENCIA

O chassi deve estar conectado a
uma fonte eficiente de aterramento
da instalacao elétrica. Caso isto nao
seja feito, corre-se o risco de sofrer
choque elétrico, queimaduras
graves ou morte.

TABELA 2.2

(PC-1500) Tamanhos recomendados para cabos de entradas e fusiveis de linha
Requerimentos de entrada Entrada & Terra Fusivel
Volts Fase Amps Condutor Tamanho

CU/AWG Amps

208 1 82A 6 100

208 3 44A/Ph. 6 80

230 1 74A 6 100

230 3 40A/Ph. 6 80

460 3 27 6 50

400 3 24 6 mm?2 50

A ADVERTENCIA

Antes de se realizar qualquer tipo de
conexao aos terminais de saida do
equipamento, certique-se de que a
alimentacao principal de entrada
esta desenergizada (desligada) no
interruptor principal e que o cabo de
alimentacéao esta desconectado da
tomada.

2.6) Conexoes secundarias de saida para plasma manual

Atochavem instalada de fabrica

Fixe o grampo de trabalho na peca a ser cortada. Certique-se de que a pecga a ser cortada esta conectada a

um aterramento e.ciente com um grampo de trabalho apropriado.
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3) OPERACAO

Peca a ser cortada

TERRA

PT-32EH = A B C D

Figure 3-1A. PowerCut-1250/1500 Controls

3.1) Controles da PowerCut-1250/ 1500

A) Chave liga/desliga. Quando colocada em posicao ligada (ON), uma luz branca se acendera indicando
que o circuito de controle esta energizado.

B) Chave de teste de ar. Quando colocada em posicao de teste (TEST), o filtro-regulador de ar pode ser
ajustado a pressao desejada (80 psig/5,5 bar) antes de se iniciar a operacao de corte. Deixe o ar fluir
por alguns minutos. Este procedimento removera qualquer condensacgao que tenha sido acumulada
durante o periodo que a maquina permaneceu desligada. Certifique-se de colocar a chave na posicéao
de operacao (OPERATE) antes de comecar a operacao de corte.

C) Chave de bloqueio do gatilho da tocha

1) Operagao manual utilizando a tocha PT-32EH — quando colocada na posi¢cao trancada
(LOCK), permite-se soltar o gatilho da tocha uma vez iniciado o processo de corte. Para .nalizar
0 arco ao término do corte, pressione e solte o gatilho da tocha mais uma vez ou afaste a tocha
da peca de trabalho. Quando a chave é colocada na posicao destrancada (UNLOCK), o gatilho
deve ser pressionado pelo operador durante todo o processo de corte, soltando-o ao término da
operacao.

2) Operagado mecanizada utilizando a tocha PT-21AMX — na operagdo mecanizada, a funcao de
travamento do gatilho da tocha nao esta disponivel. Em seu lugar, o interruptor funciona como
um reinicio automatico. Para ligar o reinicio automatico (corte intercalado), coloque a chave na
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D)

posicéo ascendente. Para desligar o reinicio automatico (corte padrédo), coloque a chave na
posicdo descendente com um grampo de trabalho apropriado.

l ! TRIGGER Travamento do gatilho
LOCK "ligado”

Ti t tilh
UNLOCK ravamento do gatilho

I I "desligado”

Figure 3-1B. Controles da PowerCut-1250/1500

Controle de corrente de saida: Ajustavel a partir de 20A até 70A na PowerCut-1250. Ajustavel a partir
de 20A até 90A na PowerCut-1500.

Indicador da maquina ligada (ON): Acende sempre que a chave liga/desligada esta na posigéo ligada.

Indicador de linha AC ou indicador de alta/baixa voltagem: Esta luz piscara quando a voltagem de
entrada estiver fora do limite + 15% da varia¢do da voltagem de entrada.

Indicador do fluxo de gas: Esta luz piscara quando a fonte de fluxo de ar esteja fornecendo baixa
pressao de ar ou nao esteja fornecendo nenhuma pressao a fonte PowerCut.

Indicador de falha: Quando esta luz piscar, o sistema falhou ao iniciar o arco apds algumas tentativas
ou aconteceu um superfornecimento de corrente ao sistema. Se a luz piscar por 10 segundos e depois
parar, o problema esta nainiciagéo do arco piloto. Verifique os consumiveis da tocha.

Se aluz continuar a piscar e o sistema nao reiniciar, o problema esta no superfornecimento de corrente
ao sistema. Veja a secéo de busca e solugédo de problemas.

Indicador de superaquecimento: Esta luz piscara indicando que o ciclo de trabalho foi excedido.
Permita que a fonte resfrie antes de recomecar a operagéo de corte.

Todos os indicadores de falha ficarao ligados por no minimo 10 segundos. Se a luz desligar, o sistema
se reiniciara automaticamente, exceto se a causa de falha for o superfornecimento de corrente ao
sistema. Para solucionar este problema, a fonte deve ser desligada por aproximadamente 5 segundos
e depoisreligada.
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CHOQUE ELETRICO pode matar.

A ADVERTENCIA

« NAO opera a maquina com os
painéis removidos.

« NAO forneca energia ao
equipamento quando este estiver
sendo carregado

ou segurado.

» NAO toque em qualquer parte da
tocha apds o punho (capa, eletrodo,
etc) enquanto a chave liga/desliga
estiver na posicao ligada (ON).

N .

Os raios elétricos do arco podem
A ADVERTENCIA queimar seus olhos e pele; RUIDOS
em niveis excessivos prejudicam a

audicao.

e Utilize mascara de soldagem com

Z, lentes nimero 6 ou 7.
/

e Utilize protecao para os olhos,
ouvido e corpo.

3.2) PT-32EH - tocha utilizada somente no corte a plasma manual

3.2.1) Cortando com a PowerCut-1250/1500 usando a tocha PT-32EH (apenas corte a plasma
manual)

Utilize o seguinte procedimento para cortar com atocha PT-32EH:

A)

B)
C)

Certifique-se de que a chave do disjuntor esta ligada. Ligue a chave liga/desliga no painel frontal da
maquina.

Regule a pressdo de ara 80 psig (5,5 bar).

Posicione atocha sobre o material a ser cortado a uma distancia de 1/8 a 3/16" (3,2 a2 4,8 mm) com uma
inclinacdo de 15-30° em relacdo a peca. Esta inclinagao diminui a possibilidade de entrada de escoria

no bico da tocha. Caso o distanciador (Ref. 0708536) seja utilizado, a distancia entre o eletrodo e a
peca a ser cortada deve ser de aproximadamente 3/16" (4,8 mm).

Solte o gatilho da tocha. O ar deve fluir através da tocha.

Dois segundos apds soltar o gatilho da tocha, o arco piloto iniciara. O arco principal deve
imediatamente iniciar, permitindo o inicio da operagéo de corte. (Caso seja utilizada a op¢éo chave de
travamento do gatilho da tocha, o gatilho deve ser solto apds o arco ser estabelecido). Veja nota.
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chave de travamento do gatilho da tocha

NOTA

Operacao manual utilizando a tocha
PT- 32EH - quando colocada na posi-
cao travada (LOCK), permite-se
soltar o gatilho da tocha uma vez
iniciado o processo de corte. Para
finalizar o arco ao término do corte,
pressione e solte o gatilho da tocha
mais uma vez ou afaste a tocha da
peca de trabalho. Quando a chave é
colocada na posicao destravada
(UNLOCK), o gatilho deve ser pres-
sionado pelo operador durante todo
o processo de corte, soltando-o ao
término da operacao.

CUIDADO

Posicione a fonte PowerCut a pelo
menos 10 pés das areas de corte.
Fagulhas e particulas metalicas
provenientes do processo de corte
podem danificar a fonte.

Trigger Lock Switch
(Chave de travamento do gatilho)
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F)Depois de iniciado o processo de corte, a tocha deve ser mantida a um angulo de 5-15° em relagéo ao
arco. Quando o distanciador nao for utilizado, o bocal deve mantido a uma distancia de aproximadamente
¥4 “ (6,4 mm) emrelacdo a peca a ser cortada.

DIRECAO
DE CORTE

_—

-

Figura 3-2a. O angulo da tocha de 5-15° é recomendado durante a operacao de corte.

IMPORTANTE!
Mantenha uma
distancia apropriada
entre a tocha e a peca a
ser cortada 3/16 a 1/4"
(4,8 a 6,4 mm)

Power Output aumenta com a distancia!

Figura 3-2b. Distancia x Corrente de entrada durante o processo de corte

G) Ao .nalizar a operacgao de corte, o gatilho deve ser solto (ou pressionado novamente caso a opgao
chave de travamento do gatilho da tocha estiver sendo utilizada) e a tocha deve ser distanciada da peca
de trabalho logo ap6s o corte ter sido .nalizado. Este procedimento evitara que a alta freqiéncia reinicie
o arco e cause dano ao bocal (arco duplo).

H) Para recomecos rapidos, como no corte de grandes ou pesadas malhas, nao solte o gatilho da tocha.
No modo “postflow”, o arco pode ser reinicializado imediatamente pressionandose o gatilho. Isto evita o
periodo de 2 segundos de pré-fluxo apds o ciclo de corte.

O corte de arraste, mesmo quando

efetuado em baixa corrente, pode

significar a reducao na vida dos

C U I D AD O consumiveis da tocha. Cortes de
arraste que utilizam corrente

superior a 40 A podem causar danos

catastroéficos aos consumiveis da
tocha.
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3.2.2) Corte de arraste com a tocha PT-32EH/Conjunto PowerCut.
A) CARACTERISTICADE AUTO ARRASTE EM BAIXA CORRENTE

Caso o corte de arraste for utilizado em materiais com espessura menor do que 3/8“ (9,5 mm), remova
o bocal padrao 70/90A da tocha PT-32EH e instale o bocal ESAB 40A. Abaixe a corrente para o nivel de
auto arraste entre 20 e 40A (veja a escala de auto arraste no painel frontal (AUTO-DRAG)). Depois siga
0s passos descritos na secao 3.2.1. Verifigue também o manual de instrugcoes da PT-32EH (F-15-747).

B) ALTACORRENTE DE CORTE DE ARRASTE

Caso o corte de arraste seja desejado para materiais com espessura maior do que 3/8“ (9,5 mm),
certifique-se de que o bocal 70/90A esteja instalado na tocha PT- 32EH. Coloque o distanciador ESAB

e opera conforme demonstra a figura 3.3.

2 QUANDO O ARCO i
ULTRAPASSAR A PECA A ,”/;
i SER CORTADA, AFASTE _ . A
| UM POUCO A TOCHA PA 7
~7/___PEGA DE TRABALH
FETUE O CORTE

L 1 PARA INICIAR UM CORTE, INCLINE
ATOCHA A FIM DE EVITAR A
ENTRADA DE ESCORIA NO BICO DA
TOCHA.

Figura 3.3. Técnica de perfuracao utilizada na PT-32EH

A ADVERTENCIA

Certifique-se de que a chave
liga/desliga da PowerCut esta na
posicao DESLIGADA (OFF) antes de
efetuar qualquer trabalho na tocha.

A ADVERTENCIA

A cabeca da tocha PT-32EH contém
uma valvula de fluxo de gas que
trabalha em conjunto com a fluxo-
stato e o circuito do equipamento.
Este sistema previne que a tocha
seja energizada com alta voltagem
se a chave da tocha for
acidentalmente fechada quando a
capa de protecao nao esta presente.
Sempre troque a tocha por outra
fabricada pela ESAB.
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3.2.3) Instalacao de consumiveis na tocha PT-32EH (apenas corte manual)

INSIRA O PINO VALVULA NO
ELETRODO E APARAFUSE O
ELETRODO NA CABECA DATOCHA E
APERTE UTLIZANDO A CHAVE#19129

. &5 0

) ==

CAPA T
"\,a/ INSIRA A CAPA NA_

CAPA DE PROTECAO

CAPA DE E APARAFUSE-AS
A AO CORPO DA
PROTEGAO TOCHA E APERTE
COM A MAO
IMPORTANTE! @
APERTE FIRMEMENTE i
A CAPA DE L)
PROTECAO! a
*O pino valvula é um componente crucial para o sistema. Sua l :;; /
funcao é abrir a vélvula de fluxo de gds que esta permanentemente \/\

montada na cabeca da tocha. Caso este pino ndo seja
corretamente montado no eletrodo, a valvula ndo abriré e o sistema
nao entrard em funcionamento. O pino vélvula também aumenta a
velocidade com que o ar passa pelo eletrodo, acelerando o
resfriamento deste.

Figura 3.4. vista detalhada da tocha PT-32EH
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AJUSTE O GUIA GIRANDO-O APENAS EM SENTIDO HORARIO.
ISSO FARA COM QUE A CAPA DE PROTECAO NAO SE
DESPRENDA ACIDENTALMENTE.

CASO ESTE GUIA FOR MUITO APERTADO,
ABRA O RASGO COM UMA CHAVE DE
FENDA

GUIA-DISTANCIADOR (Ref. 0708536)

MATERIAIS POUCO ESPESSOS PODEM SER CORTADOS COM A TOCHA A UMA
DISTACIA DE 1/16 DE * (1,6 mm) DA PECA A SER CORTADA. AJUSTE ESTA DISTANCIA

PARA 3/16 DE" (4,8 mm) SE A ESPESSURA DO MATERIAL A SER CORTADO FOR MAIOR
DO QUE 1/4 " (6,4 mm).

DE 1/16" (1,6 mm) A
1/4" (6,4 mm)

\__E
=T

GUIA CONTRA PAREDES RETAS OU CORTE A MAO
LIVRE

CASO ESTEJA MUITO SOLTO, APERTE USANDO
UM TORNO OU UM ALICATE.

Figura 3-5. Instalacao e operacao do guia-distanciador (apenas PT-32EH)
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Substitua o eletrodo caso o

C U I DADO desgaste seja maior do que

0,06 polegada (1,5 mm).

3.3) Possiveis problemas no corte com a tocha PT-32EH

Substitua quando o desgaste
for maior do que
0,06 polegada (1,5 m

(N
DMy

NOTA: quando a capa for substituida, sempre verifique o desgaste do eletrodo. Caso
este desgaste seja maior do que 0,06 (1,5 mm), substitua o eletrodo. Caso o eletrodo
seja utilizado além do ponto de desgaste recomendado, podem ocorrer danos na tocha
e na fonte PowerCut. A vida da capa também é reduzida quando o eletrodo é utilizado
além do ponto de desgaste recomendado.
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PowerCut 1250/1500

CONJUNTO MECANIZADO PARA CORTE A
PLASMA




1) DESCRICAO

Utilize somente a tocha ESAB PT-
A A DV E RT E N C I A 21AMX com este console. O uso de
tochas néao projetadas para este

equipamento pode causar RISCO DE
CHOQUES ELETRICOS.

1.1) Geral

A fonte PowerCut-1250/1500 é um sistema de corte a plasma compacto e completamente independente. O
sistema vem de fabrica com a tocha mecanizada PT-21AMX. A tocha deve ser instalada no console antes
de se iniciar a operacao de corte. O sistema estara pronto para a operacao de corte assim que as conexdes
da tocha forem feitas, a fonte for conectada a rede elétrica e a uma fonte de arcomprimido (90-150 psi/6,2-
10,3 bar). O sistema PowerCut mecanizado utiliza a tocha PT-21 AMX proporcionando o corte de materiais
de até 1,5 “ (38,1 mm) de espessura para a PC-1250 e 1,75 “ (45 mm) de espessura para a PC-1500.
Consulte as paginas seguintes para a descricdo dos conjuntos PowerCut disponiveis, bem como as
especificacoes de desempenho de cada um.

1.2) Escopo

Este manual foi elaborado no intuito de fornecer ao operador todas as informacdes necessarias para a
instalacao e operacao do conjunto para corte a plasma PowerCut. Material de referéncia técnica também é
fornecido para auxiliar na busca e solugao de problemas dos conjuntos PowerCut.

-

&

N

S

Vista frontal tipica

Versao monofasica - vista traseira
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1.3) Plasma mecanizado

1.3.1) Plasma mecanizado PC-1250

O conjunto de corte a plasma PowerCut-1250 combina a ja provada confiabilidade da Powercut-1250 com
o novo design da tocha PT-21AMX. A tocha PT-21 AMX foi projetada para fornecer alta performance e longa

vida dos consumiveis, resultando em taxas de alta produ¢édo a um baixo custo.

TABELA 1.1

Especificacoes: PowerCut-1250

Corta 1,25 ” (32 mm)

Entrada monofasica

208/230 vac, 1 ph, 50/60 Hz, 67/61 A

Saida monofésica

70 amps @ 60% fator de trabalho

Entrada trifasica

208/230 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 33/29 A
230/460 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 29/20 A
400 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 18 A
575 vac, 3ph, 50/60 Hz, 15 A

Saida trifasica

70 amps @ 100% fator de trabalho

Dimensodes L=12,5" (318 mm)
A =16,5" (419 mm)
C =31,5" (800 mm)

Peso 86 Ibs. (39 kg)

Pot. de ar necessaria

350 cfh @ 80 psig (165 I/min @ 5,5 bars)

Tocha

Afonte PowerCut-1250 utiliza a tocha PT-21AMX. Para a relagao completa de pecas, consulte afigura 1.2.

TABELA 1.2

Dados para pedidos

PowerCut-1250

208/230/460 V, 25’ (7,6 m) PT-21AMX

0710866

208/230/460 V, 50’ (15,2 m) PT-21AMX

0710867

Os componentes incluidos no conjunto PowerCut-1250 (fonte, tocha, pecas de reposicao, conjunto de
suporte da tocha e cabo de interface) podem ser comprados separadamente usando o numero de parte
apropriado quando efetuada a ordem de compra. Os nimeros de parte individuais sao listados abaixo.
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Tochas PT-21AMX

Sem cremalheira; 50 pés (15,2 m) 0708693
Com cremalheira; 50 pés (15,2 m) 0905920
Sem cremalheira; 25 pés (7,6 m) 0708635
Com cremalheira; 25 pés (7,6 m) 0708634
Kit de pecas de reposicao (veja secoes 1, 2, 3)

Kit de pecas de reposicao para PT-21AMX (50 A) 0905943
Kit de pecas de reposicao para PT-21AMX (70 A) 0905944

Powercut-1250, PT-21AMX, 70A Capa (Ref. 0703325) Pressao do ar - 75-85 psi (5,2- 5,9 bar), altura de
3/16a1/4”(4,8-6,4 mm)

TABELA 1.5

Parametros de corte para a tocha PT-21AMX 70A
Vel. Max.
Aco carbono
Chapa Ideal Maximo

Polegada (mm) IPM (mm/min) IPM (mm/min)
0,125 (3,175) 190 (4826) 210 (5334)

0,250 (6,35) 85 (2159) 101 (2565,4)

0,500 (12,7) 30 (762) 39 (990,6)
0,750 (19,05) 13 (330,2) 15 (381)

1,000 (25,4) 5 (127) 7 (177,8)
1,250 (31,75) 3(76,2) 5 (127)
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1.2.2) Plasma mecanizado PC-1500

O conjunto de corte a plasma PowerCut-1500 combina a ja provada confiabilidade da Powercut-1500 com
o novo design da tocha PT-21AMX. A tocha PT-21 AMX foi projetada para fornecer alta performance e longa

vida dos consumiveis, resultando em taxas de alta produg¢éo a um baixo custo.

TABELA 1.6

Especificagoes: PowerCut-1250

Corta 1,5 “ (38mm)

Entrada monofasica

208/230 vac, 1 ph, 50/60 Hz, 82/74 A

Saida monofésica

90 amps @ 40% fator de trabalho

Entrada trifasica

208/230 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 44/40 A
230/460 vac, 3 ph, 50/60 Hz, 40/27 A
400 vac, 3ph, 50/60 Hz, 26 A
575 vac, 3ph, 50/60 Hz, 18 A

Saida trifasica

90 amps @ 60% fator de trabalho

Dimensodes L=12,5" (318 mm)
A=16,5" (419 mm)
C =31,5" (800 mm)

Peso 94 Ibs. (42,7 kg)

Vazao de ar necessaria

350 cfh @ 80 psig (165 I/min @ 5.5 bars)

Tocha

A fonte PowerCut-1500 utiliza a tocha PT-21AMX. Para a relagao completa de pecas, consulte a figura 1.2.

TABELA 1.7

Dados para pedidos

PowerCut-1500

230/460V, 25’ (7,6 m) PT-21AMX

0710862

230/460V, 50’ (15,2 m) PT-21AMX

0710864

Os componentes incluidos no conjunto PowerCut-1500 podem ser comprados separadamente usando o
numero de parte apropriado quando efetuada a ordem de compra. Os nimeros de parte individuais séo

listados abaixo.

TABELA 1.8

Consoles

PowerCut-1500 (208)230/460 V, 50/60 Hz, 1/3-ph

0401662
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Tochas PT-21AMX

Sem cremalheira; 50 pés (15,2 m) 0708633
Com cremalheira; 50 pés (15,2 m) 0905920
Sem cremalheira; 25 pés (7,6 m) 0708635
Com cremalheira; 25 pés (7,6 m) 0708634

Kit de pecas de reposicao (veja secoes 1, 2, 3)

Kit de pecas de reposicao para PT-21AMX (50 A) 0905943
Kit de pecas de reposicdo para PT-21AMX (70 A) 0905944
Kit de pecas de reposicdo para PT-21AMX (90 A) 0905945

Powercut-1500, PT-21AMX, 90 A capa (Ref.0708624)
Pressaodo ar-85psi (5,9 bar), alturade 3/16a 1/4” (4,8 - 6,4 mm)

TABELA 1.11

Parametros de corte para a tocha PT-21AMX 90A
Vel. Max.

Aco carbono

Chapa Ideal Maximo
Polegada (mm) IPM (mm/min) IPM (mm/min)
0,250 (6,35) 120 (3048) 150 (3810)
0,500 (12,7) 49 (1244,6) 55 (1397)
0,750 (19,05) 22 (558,8) 25 (635)
1,000 (25,4) 12 (304,8) 13 (330,2)
1,250 (31,75) 7 (177,8) 9 (228,6)
1,500 (38,1) 3(76,2) 5(127)
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1.2.3) Partes de reposicao, acessoérios opcionais (plasma mecanizado PC-1250/1500)

TABELA 1.12

Pecas contidas no conjunto de pecas de reposicao da PT-21 AMX (Ref. 0905943) 50A

Descricao Cédigo Quantidade
Capa protecao ext (50 A) 0702629 2
Bico de corte (50 A) 0700141 5
Eletrodo 0702305 5
Isolador do eletrodo 0702735 1
Conjunto suporte eletrodo 0702850 1
Tubo defletor 0700082 1
Adaptador arco piloto 0704533 1
O-ring 0703188 5
Lubrificante (1 oz.) 0905200 1
Chave defletor/assento 0702324 1
Chave sextavada 0701470 1

TABELA 1.13

Pecas contidas no conjunto de pecas de reposicao da PT-21AMX (Ref. 0905944) 70A

Descricao Referéncia Quantidade
Capa prot. ext (70/90 A) 0700014 2
Capa protegao ext (50 A) 0702629 1
Bico de corte (50 A) 0700141 5
Bico de corte (70 A) 0703325 5
Eletrodo 0702305 5
Isolador do eletrodo 0702735 1
Conj. suporte eletrodo 0702850 1
Tubo defletor 0700082 1
Adaptador arco piloto 0704533 1
O-ring 0703188 5
Lubrificante (1 oz.) 0905200 1
Chave defletor/assento 0702324 1
Chave sextavada 0701470 1
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TABELA 1.14

Pecas contidas no conjunto de pecas de reposicao da PT-21AMX (Ref. 0905945) 90A

Descricao Referéncia Quantidade
Capa protetora ext (70/90 A) 0700014 2
Capa protecao ext (30/50 A) 0702629 1
Bico de corte (50 A) 0700141 5
Bico de corte (70 A) 0703325 5
Bico de corte (90 A) 0708624 5
Eletrodo 0702305 5
Isolador do eletrodo 0702735 1
Conjunto suporte eletrodo 0702850 1
Tubo defletor 0700082 1
Adaptador arco piloto 0704533 1
O-ring 0703188 5
Lubrificante (1 0z.) 0905200 1
Chave defletor/assento 0702324 1
Chave sextavada 0701470 1
Acessoérios opcionais

Kit de pecas de reposicao para 50 A 0905943

Kit de pecas de reposicao para 70 A 0905944

Kit de pecas de reposicdo para 90 A 0905945

Conjunto de suporte da tocha (Ref.0905829)
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Chave de controle manual remoto com 25 pés (7,6 m) de extensao para PT-21AMX (Ref.0709695)

Kit de medicao de fluxo de plasma (Ref.0709672)

0702305
ELETRODO

0700014
& 0700082
CAPA DE PROTECAO EXTERNA 70/90 A % - : / TUBO DEFLETOR

0702629 .
CAPA DE PROTEGAO EXTERNA 30/50 A

0703188
O-RING

CAPA DE CORTE (veja o apropriado kit
de reposigao para o correto cédigo)

0702735
ISOLADOR

0702850
PORTA ELETRODO

0701885
CORPO DA TOCHA

Figura 1-2 - Tocha PT-21 AMX
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Parametros de corte para a tocha PT21-AMX

TABELA 1.16

Dados para 90A, capa (Ref. 0702228), Capa de protecao externa (Ref. 0700014)
Espessura do metal Pressao Distancia Voltagem do Tempo de
do ar arco furacao
pol. mm psig bar pol. mm DC Volts segundos
0,25 6 85 6 0,188 5 110 0,1
0,50 13 85 6 0,188 5 120 0,3
0,75 19 85 6 0,188 5 125 1,0
1,00 25 85 6 0,250 6 130 2,75
1,25 32 85 6 0,250 6 140 NR
1,50 38 85 6 0,250 6 145 NR
Espessura Velocidade de corte
cloliEE Aco carbono Aluminio Inox
Maximo Ideal Maximo Ideal Maximo Ideal
pol. mm ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (Mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mMm/min) | ipm | (mm/min)
0,25 6 150 3810 120 3048 125 3175 105 2667 88 2235,2 80 2032
0,50 13 55 1397 49 1244.,6 61 1549,4 51 1295,4 37 939,8 31 787,4
0,75 19 25 635 22 558,8 35 889 31 787,4 15 381 13 330,2
1,00 25 13 330.2 12 304,8 20 508 15 381 10 254 203,2
1,25 32 9 228.6 7 177,8 13 330,2 10 254 7 177,8 127
1,50 38 5 127 3 76,2 10 254 7 177,8 3 76,2 76,2
Parametros de corte para a tocha PT21-AMX
Dados para 70A, capa (Ref. 0703325), Capa de protecao externa (Ref. 0700014)
Espessura do metal Pressao Distancia Voltagem do Tempo de
do ar arco furacao
pol. mm psig bar pol. mm DC Volts segundos
0,125 3 75 5 0,188 5 105 0,1
0,250 6 75 5 0,188 5 110 0,2
0,500 13 85 6 0,188 5 115 0,6
0,750 19 85 6 0,188 5 125 2,3
1,000 25 85 6 0,250 6 135 NR
1,250 32 85 6 0,250 6 150 NR
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TABELA 1.19

Espessura Velocidade de corte
do metal Aco carbono Aluminio Inox
Maximo Ideal Maximo Ideal Maximo Ideal
pol. mm ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mMm/min)
0,125 3 210 5334 190 4826 205 5207 185 4699 91 2311,4 80 2032
0,250 6 101 2565,4 85 2159 100 2540 90 2286 61 1549,4 55 1397
0,500 13 39 990,6 30 762 39 990,6 31 787,4 23 584,2 20 508
0,750 19 15 381 13 330.2 25 635 20 508 12 304,8 228,6
1,000 25 7 177,8 5 127 12 304,8 228,6 7 177,8 152,4
1,250 32 5 127 3 76.2 9 228,6 127 3 76,2 3 76,2
Dados para 70 A, capa (Ref. 07001qde protecao externa (Ref. 0702629)
Espessura do metal Pressao Distancia Voltagem do Tempo de Corrente
do ar arco furacao do arco
pol. mm psig bar pol. mm DC Volts segundos amps
0,063 2 75 5 0,125 3 110 0 40
0,125 3 75 5 0,125 3 110 0,1 40
0,188 5 85 6 0,125 3 110 0,2 50
0,250 6 85 6 0,188 5 120 0,4 50
0,375 10 85 6 0,188 5 125 0,6/ NR 50
0,500 13 85 6 0,188 5 135 0,8/NR 50
Espessura Velocidade de corte
LoargEl Aco carbono Aluminio Inox
Maximo Ideal Maximo Ideal Maximo Ideal
pol. mm ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min) | ipm | (mm/min)
0,063 2 170 4318 155 3937 161 4089,4 150 3810 141 3581,4 130 330,2
0,125 3 112 2844,8 100 2540 141 3581,4 110 2794 79 2006,6 75 1905
0,188 5 111 2819,4 102 2590,8 105 2667 93 2362,2 57 1447,8 50 1270
0,250 6 71 1803,4 66 1676,4 83 2108,2 77 1955,8 37 939,8 30 762
0,375 10 43 1092,2 40 1016 37 939,8 31 787,4 15 381 10 254
0,500 13 21 533,4 18 457,2 13 330,2 9 228,6 11 279,4 8 203,2
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2) INSTALACAO

Conjunto mecanizado para corte a plasma

A instalacao ou montagem de
qualquer dispositivo de filtragem do
ar do ambiente restringe o volume
de ar disponivel para a refrigeracao
C U I DADO do equipamento e pode ocasionar

um superaquecimento dos compo-
nentes internos da maquina. A
instalacao de qualquer dispositivo
de .ltragem anula a garantia dada ao
equipamento.

2.1) Geral

O processo de instalacéo é de vital importancia para o bom funcionamento do conjunto PowerCut. Sugere-
se que cada passo desta secéo seja cuidadosamente estudado e rigorosamente seguido.

2.2) Equipamento necessario

Uma fonte de ar limpo e seco que fornega 350cfh (165,3 I/m) a 80 psig (5,5 bar) é necessaria para efetuar o
corte. A fonte de ar ndo deve exceder 150 psig (10,3 bar) (a maxima pressao de entrada adequada ao filtro-
regulador fornecida com o conjunto).

2.3) Localizacao

Uma ventilacdo adequada é necessaria para a refrigeracao da fonte PowerCut. A quantidade de sujeira,
poeira e excessivo calor ao qual o equipamento é exposto, devem ser minimizados. Deve haver ao menos 1
pé (30,48cm) de distancia entre a fonte PowerCut e a parede ou qualquer outro obstaculo que restrinja a
circulagao de ar através do equipamento.

2.4) Inspecao

a) Retire a embalagem em volta da unidade e todo o material de protecao e verifique se ha danos que
possam ter ocorrido durante o transporte. Qualquer reclamacao relativa a danificagédo do equipamento
em transito deve ser dirigida @ empresa transportadora.

b) Verifigue se ndo ha partes soltas na caixa do equipamento antes de joga-la fora.

c) Verificar se os furos de ventilagdo ou quaisquer outras aberturas néo estejam obstruidas.

PowerCut-1250
PowerCut-1500



A ADVERTENCIA :nlzng:J!Es ELETRICOS PODEM

Medidas de precaucao devem ser
tomadas para se obter a maxima
protecao contra choques elétricos.
Certifique-se de que a fonte de
energia esta desligada/
desconectada desligando a chave
do interruptor e desconectando o
cabo de alimentacao da maquina da
tomada.

2.5) Conexoes elétricas primarias de entrada — conjunto mecanizado para

corte a plasma

As fontes PowerCut-1250/1500 sdo equipadas com um cabo de alimentacdo de 4 condutores de
aproximadamente 10 pés (3 m) para a conexao trifasica. Se preferir usar a entrada monofasica, isole o
cabo vermelho (azul claro) do cabo de alimentagéo de entrada. Conecte a entrada monofésica somente
aos cabos branco e preto. Ao operar esta maquina com uma alimentagdo monofasica, deve ser utilizada
uma rede exclusiva com capacidade para 100A. Devido as altas correntes requeridas, o ciclo de trabalho

da maquina é menor do que em rede trifasica.

Conecte a suafonte de ar a entrada do filtro-regulador.

Para o CNC

FONTE DE AR PRE-FILTRADA E SECA
(Responsabilidade do cliente)
(maximo 90 a 150 psig)
(maximo 6,2 a 10,3 bars)

g\i\f/

ey ;
[ r\'"" o

~— /’
\\_\ /

Vermelho (Azul claro) NAO UTILIZADO EM ALIMENTAGAO MONOFASI

Branco (| Marrom7= 25

Preto (Preto) . ;
Verde (Amarelo/Verde) CABO DE ALIMENTACAO PRIMARIO

LINHA DE ALIMENTACAO COM FUSIVEL E INTERRUPTOR
(Responsabilidade do cliente)

(Olhe tabela 2.3 e ADVERTENCIA em relagéo ao aterramento do
chassi na segéo 2.5)

Figura 2.1 — Conexdes de Entrada
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TABELA 2.1

O NUMERO PINO | CONECTION
8 H Divisor de voltagem (-)
3 C Divisor de voltagem (+)
9 | Sinal de arco abertoda fonte
7 G plasma para o CNC, Relé fechando
14 N Comando de abertura de arco do CNC
13 M para a fonte plasma, Relé fechando

A ADVERTENCIA

CHOQUE ELETRICO PODE MATAR!

Antes de realizar as conexoées
elétricas de entrada da fonte de
alimentacao, utilize os
"procedimentos de bloqueio de
maquinaria". Se as conexoes forem
realizadas a partir de um disjuntor
de parede, coloque a chave na
posicao desligada (OFF) e a
bloqueie. Se as conexodes forem
feitas a partir de uma caixa de
fusiveis, retire os fusiveis
correspondentes e bloqueie a caixa.
Caso nao seja possivel bloquear a
caixa, utiliza uma fita vermelha de
adverténcia na caixa do disjuntor
(ou na caixa de fusiveis) afim de
informar outras pessoas que esta se
trabalhando naquele circuito.

A ADVERTENCIA

O chassi deve estar conectado a
uma fonte eficiente de aterramento
da instalacao elétrica. Caso isto néao
seja feito, corre-se o risco de sofrer
choque elétrico, queimaduras
graves ou morte.
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Antes de se realizar qualquer tipo de
conexao aos terminais de saida do
equipamento, certifique-se de que a
alimentacao principal de entrada
esta desenergizada (desligada) no
interruptor principal e que o cabo de
alimentacao esta desconectado da
tomada.

A ADVERTENCIA

Antes de conectar a energia de entrada, verifique a existéncia de um interruptor de parede com fusiveis ou
disjuntores de protecéo no painel de alimentagéo principal. Pode-se utilizar tanto o cabo que vem de
fabrica (4/c, tipo SO (90°C), 3,1 m (10 pés) de comprimento) ou utilizar seu proprio cabo de energia de
entrada. Caso a opg¢ao for utilizar o proprio cabo, certifique se os condutores de cobre estao propriamente
isolados. Deve-se ter dois (monoféasico) ou trés (trifasico) condutores de energia e um terra. Os cabos
podem ser cobertos com borracha ou serem cobertos por um conduite. A tabela 2-3 e 2-4 fornece

orientagcao para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de linha.

TABELA 2.2

(PC-1250) Tamanhos recomendados para cabos de entradas e fusiveis de linha
Requerimentos de entrada Entrada & Terra Fusivel
Volts Fase Amps Condutor Tamanho

CU/AWG Amps

208 1 67 A 6 100

208 3 33 A/Ph. 6 50

230 1 61 A 6 100

230 3 29 A/Ph. 6 50

460 3 20 6 50

400 3 18 6 mm?2 50

TABELA 2.3

(PC-1500) Tamanhos recomendados para cabos de entradas e fusiveis de linha
Requerimentos de entrada Entrada & Terra Fusivel
Volts Fase Amps Condutor Tamanho

CU/AWG Amps

208 1 82A 6 100

208 3 44 A/Ph. 6 80

230 74 A 6 100

230 3 40 A/Ph. 6 80

460 3 27 6 50

400 3 24 6 mm?2 50
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2.6) Conexdes secundarias de saida para plasma mecanizado

CABO DA TOCHA

| El N/

ESAB
rF 4

PT-21 AMX ;i“t

Fixe o grampo de trabalho na
peca a ser cortada. Certifique /|
-se de que a peca a ser corta- Bl Rill
da esta conectada a um —

aterramento eficiente com um - TERRA Figura 2-4. Diagrama de conexdes da PowerCut
grampo de trabalho

apropriado.

2.6.1) Instalacao da tocha mecanizada
Utilize os seguintes procedimentos para instalara PT-21AMX.

a) Remova o painel protetor de conexdes da tocha do painel frontal. O protetor € montado no painel frontal
utilizando dois parafusos. Caso o passa cabo esteja presente, remova-o antes de conectar a tocha PT-

21AMX.

Protetor das conexdes
da tocha

b) Removaaporcado cabo datocha.
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c) Insiraocabodatocha através do furo no protetor de conexdes da tocha.

d) Recoloque a porcano cabo datocha e aperte

e) Certifiqgue-se de que existe uma quantidade suficiente de mangueira depois do furo para efetuar as
conexoes.

f) Aparafuse as conexdes da mangueira e aperte-as.

g) Monte o protetor de conexdes da tocha no painel frontal utilizando dois parafusos.
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3) OPERACAO

NOTA

chave de travamento do gatilho da tocha

Operacao mecanizada utilizando a
tocha PT-21 AMX — na operacao
mecanizada, a funcao de travamento
do gatilho da tocha nao esta
disponivel. Ao invés de
desempenhar esta funcao, a chave
funciona como um reinicio
automatico. Para ligar a opcao de
reinicio automatico (corte
intercalado), coloque a chave na
posicao ascendente. Para desligar a
opcao de reinicio automatico,
coloque a chave na posicao
descendente.

3.1) Controles da PowerCut-1250 / 1500

VoWERG

Chave de travamento do
gatilho (Trigger Lock)

11

11

TRIGG ER Travamento do gatilho ligado (ON)
LOC K — Corte intercalado
Travamento do gatilho desligado (OFF)
U N LOC K — Corte padrao

m PowerCut-1250
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Certifique-se de que a chave
A A DV E RTE N C I A liga/desliga da PowerCut esta na
posicao DESLIGADA (OFF) antes de

efetuar qualquer trabalho na tocha.

A A DV E RTE N C I A A cat?ega da tolcha PT-21AMX ]
contém uma valvula de fluxo de gas

que trabalha em conjunto com o
fluxostato e o circuito do equipa-
mento. Este sistema previne que a
tocha seja energizada com alta
voltagem se a chave da tocha for
acidentalmente fechada quando a
capa de protecao nao esta presente.
Sempre troque a tocha por outra
fabricada pela ESAB.

3.2) Tocha PT-21 AMX utilizado somente para plasma mecanizado.

1) O assento vem montado na parte frontal da tocha. Caso o assento esteja danificado, o corpo da tocha
deve ser substituido. NAO, tente remover o assento do corpo da tocha.

2) O conjunto suporte do eletrodo (Ref. 0702850) inclui um tubo defletor (Ref. 0700082). Caso o tubo
defletor esteja danificado, ele pode ser substituido desenroscando-o para fora do conjunto. Use o lado
menor da chave de boca (Ref. 0702324) na parte sextavada do tubo. Aperte o tubo firmemente, mas
n&o aperte em excesso.

e “{ Sy

f. X - — - -
- 8 =y

Tubo defl .

Conjunto suporte do eletrodo

Chave
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3) Insira o isolador do eletrodo (Ref. 0702735) no conjunto suporte do eletrodo (Ref. 0702890) e
aparafuse o eletrodo (Ref. 0702305) no conjunto suporte do eletrodo. Aperte o eletrodo firmemente
com a mao. Nao use chave de boca ou alicate. Estas trés partes combinadas formam o conjunto do

eletrodo.

0702890 0702735 0702305

4) Insira o bico de corte no conjunto do eletrodo colocando o ressalto do isolador na abertura traseira do
bico de corte. Monte o bico de corte e o conjunto do eletrodo na capa de protecéo externa. Caso a
cabeca da tocha estiver direcionada para baixo (posicao normal), o bico de corte e o conjunto do
eletrodopodem ser montados na capa de protecéo externa e depois montados na tocha. Certifique-se
de usar a correta combinac¢éo de bico de corte e capa de protecao externa.

/'

.

5) Aplique uma fina camada de lubrificante (Ref.0905200) no O-ring (Ref.0703188)

O-ring i Q
v
e
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6) Aperte completamente a capa de protecdo externa para manter as partes em firme contato.
"Completamente" significa 3/16" (4,8 mm) de rotacao depois que o eletrodo toca o conjunto suporte do
eletrodo.

Para conectar a tocha PT-21AMX no console, conecte o cabo de alimentacdo da tocha no terminal
negativo (NEG) e o cabo do arco piloto no terminal positivo (POS). da unidade utilizando o adaptador arco
piloto (Ref. 0704533)-fornecido com o kit de reposi¢cao). Um cabo de chave de controle manual remoto
extra é necessario para conectar o interruptor no conjsole.

A cabecga da tocha PT-21AMX contém uma valvula de fluxo de gas que trabalha em conjunto com o
fluxostato e o circuito do equipamento. Este sistema previne que a tocha seja energizada com alta
voltagem se a chave da tocha for acidentalmente fechada quando a capa de protecao nao esta presente.
Sempre troque a tocha por outra fabricada pela ESAB.

3.3) Possiveis problemas no corte com a tocha PT-21AMX

SUBSTITUA O ELETRODO CASO O
A A DV E RTE N CIA DESGASTE SEJA MAIOR DO QUE

0,06 ” (1,5 mm).

Substitua quando o desgaste for
maior do que 0,06” (1,5 mm)

Figura 3-1. Limite de desgaste do eletrodo
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NOTA: quando a capa for substituida, sempre verifigue o desgaste
do eletrodo. Caso este desgaste seja maior do que 0,06“ (1,5 mm),
substitua o eletrodo. Caso o eletrodo seja utilizado além do ponto
de desgaste recomendado, podem ocorrer danos na tocha e na
fonte PowerCut. A vida da capa também é reduzida quando o
eletrodo é utilizado além do ponto de desgaste recomendado.

\

/
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CERTIFICADO DE GARANTIA
A MODELO

Y
ESAB

( ) PowerCut-1250 N° de série:
( ) PowerCut-1500 N2 de série:
® ~
ESAB INFORMAGOES DO CLIENTE

Ay

Empresa:

Telefone: (__) Fax: ( ) E-mail:

Modelo: () PowerCut-1250 N de série:
( ) PowerCut-1500 N° de série:

Observacgoes:

Revendedor: Nota Fiscal N

Prezado cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB S.A. conhecé-lo melhor para
que possamos lhe atender e garantir a prestacado do servico de assisténcia técnica com o elevado
padrao de qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB S.A.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial - Contagem - MG
CEP: 32.210-080

Fax: (31) 2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade
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TERMO DE GARANTIA

ESAB S/A Industria e Comércio, garante ao Comprador/Usuario que seus Equipamentos sao
fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade, assegurando o seu funcionamento e
caracteristicas, quando instalados, operados e mantidos conforme orientado pelo Manual de
Instrucao respectivo a cada produto.

ESAB S/A Industria e Comércio, garante a substituicdo ou reparo de qualquer parte ou
componente de equipamento fabricado por ESAB S/A em condi¢cdes normais de uso, que
apresenta falha devido a defeito de material ou por fabricagao, durante o periodo da garantia
designado para cada tipo ou modelo de equipamento.

A obrigacao da ESAB S/A nas Condi¢des do presente Termo de Garantia, esta limitada,
somente, ao reparo ou substituicdo de qualquer parte ou componente do Equipamento
guando devidamente comprovado por ESAB S/A ou SAE - Servigo Autorizado ESAB.

Pecas e partes como Roldanas e Guias de Arame, Medidor Analdgico ou Digital danificados
por qualquer objeto, Cabos Elétricos ou de Comando danificados, Porta Eletrodos ou Garras,
Bocal de Tocha/Pistola de Solda ou Corte, Tochas e seus componentes, sujeitas a desgaste
ou deterioragdo causados pelo uso normal do equipamento ou qualquer outro dano causado
pela inexisténcia de manutencédo preventiva, ndo sao cobertos pelo presente Termo de
Garantia.

Esta garantia ndo cobre qualquer Equipamento ESAB ou parte ou componente que tenha sido
alterado, sujeito a uso incorreto, sofrido acidente ou dano causado por meio de transporte ou
condi¢cdes atmosféricas, instalagcdo ou manutencéo impréprias, uso de partes ou pegas nao
originais ESAB, intervencao técnica de qualquer espécie realizada por pessoa nao habilitada
ou nao autorizada por ESAB S/A ou aplicacao diferente a que o equipamento foi projetado e
fabricado.

A embalagem e despesas transporte/frete - ida e volta de equipamento que necessite de
Servigo Técnico ESAB considerado em garantia, a ser realizado nas instalagcdes da ESAB S/A
ou SAE - Servigco Autorizado ESAB, correra por conta e risco do Comprador/Usuario - Balcao.

O presente Termo de Garantia passa a ter validade, somente apds a data de Emissao da Nota
Fiscal da Venda, emitida por ESAB S/A Industria e Comércio e/ou Revendedor ESAB.

O periodo de garantia para o conjunto para corte a plasma manual e mecanizado PowerCut-
1250/ PowerCut-1500 é de 1 ano.

PowerCut-1250
PowerCut-1500
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AESAB S/A se reserva o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus equipamentos sem prévio aviso.
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1SO 14001

BRASIL

Belo Horizonte (MG)
Sao Paulo (SP)

Rio de Janeiro (RJ)
Porto Alegre (RS)
Salvador (BA)

esab.com.br

Tel
Tel
Tel
Tel
Tel

.1 (31)
L (11)
. (21)
. (51)
L (71)

2191-4970
2131-4300
2141-4333
2121-4333
2106-4300

Fax

Fax:

Fax:
Fax
Fax

: (31) 2191-4976
(11) 5522-8079
: (21) 2141-4320
: (51) 2121-4312
: (71) 2106-4320

vendas_bh@esab.com.br
vendas_sp @esab.com.br
vendas_rj@esab.com.br

vendas_pa@esab.com.br
vendas_sa@esab.com.br
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